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(§) Dreiiendes Schneidwerkzeug mit Wechselmesser 

(g) Drehendes Schneidwerkzeug fur eine spanende Bearbei- 
tung von Holz, NE-Metalle oder Kunststoff mit mindestens 
einem radial in einer Ausnehmung (2) rn einem Grundkorper 
(1) geiagerten Wechselmesser (4), das mittels eines koni- 
sche Flichan aufweisenden Klemmelements (5) varspannt 
und mitteJs einer Feder/Nut-Verbindung {10, 11) gegen 
radiales Herausschleudem gesichart ist Das Wachselmas- 
ser (A) waist die Form einas ParaHalogramms auf, bar dam 
die sine Langsseite die an dian Grundkorper (1] aniiegsnde 
Brust des Wechseimessers mit der aus der Ausnehmung 
herausragenden Spanflache (9) bildet Die der Freiflache 
(12) des Wechseimessers gegenuberliegende Flache (13) 
des Wechseimessers stutzt sich an eine entsprechenden 
Grundkorperflache (14) ab. Das Wechselmesser wird uber 
einen Spannkeil (5) mittels einer zwischen der Spannflache 
gegenuberiieganden Flache (16) und dem Grundkorper (18) 
mit einer konischen Schraube (6) verspannt, Durch diesa 
^ Anordnung andert sich der Durchmesser am Werkzeug nicht 
1^ und das Profit bieibt auch nach dem Scharfen konstant. 

e 

lA 

CO 
«N 

CO 




LU 



BNSDOCID: <DE 19623507C1_L> 



BUNDESDRUCKEREl 10.97 702150/294 18 



Beschreibung 

Die vorliegende Erfindun: Jtrifft ein drehendes 
Schneidwerkzeug gemafl dem oberbegriff des Haunt- 
anspnichs, 

Bei der spanenden Bearbeitung von Holz Kunst- ^ 
stoff Oder auch Aluminium ist es bekarmt. Wechsel- 
messer in emem Grundkorper einzusetzen. Ein beson- 
derer Vorteil der Wechselmesser besteht unter ande- 
rem auch darin. daB ein Nachsclileifen bis zu einem to 
gewissen Grade mogUch ist, bevor das Wechselmes- 
ser gegen ein^ anderes Messer ausgetauscht werden 
muB. Es smd Befestigungsmoglichkeiten des Wechsel- 
messers bekannt, die einen einfachen Austausch des 
Wechselmessem am Grundkorper in radialer Rich- is 
tung erlauben (z. B. DE 34 37 018 Al), Hierzu wird das 
Wechselmesser m einer Ausnehmung im Grundkor- 
per mittels Schraubverbindungen und dergleichen ge- 
halten. Bei bekannten Anordnungen, wie Sie bei- 
spielsweise beim Fensterbau eingesetzt werden, wird 20 
das Messer mittels einer gegen die Brust des Wech- 
seimessers driickenden Schraube in Verbindung mit 
Spannkeil gespannt Allen diesen Losungen ist ge- 
memsam^ daB in der Regel ein einfaches Nachschlei- 
fen der Wechselmesser, ohne daB sich der Durchmes- 25 
ser des gesamten Werkzeuges andert, nicht moglich 

Die DE36 15 090A1 bezieht sich auf ein festste- 
hendes Schneidwerkzeug zum Kontur-Einstechdrehen. 
Es besteht aus einem Trager 12 mit einem Unterteil 30 
16 und emem uber eine Schraube 38 befestigten 
Oberteil 18. Oberteil 18 und Unterteil 16 bilden eine 
Ausnehmung, m die ebenfalls ein konisches Klemm- 
element 30 eingefiigt ist Der Schneideinsatz 14 liegt 
mit semem Rucken an dem Oberteil 18 an und wird 35 
uber Ansatze 62, die in Ausnehmungen 66 eingreifen, 
test hmsichtlich seiner Lage zu dem Oberteil 18 zen- 
L"!^.P^^ Spannflache begrenzende Kontur- 
Schneidkante wird dadurch sowohl bei einem unge- 
brauchten neuen als auch bei einem nachgeschliffenen 40 
gebrauchten Schneideinsatz jederzeit, durch die orts- 
feste Ruckenflache 24 bedingt, in Bezug zum bearbei- 
tenden Werkstiick gleich hoch angeordnet, so daB ein 
Nachjusueren eines nachgeschliffenen Schneideinsat- 
zes entfallen kann. ZusatzUch weist das Klemmele- 45 
ment 30 noch erne Ausnehmung 64 auf, in die der 
Ansatz 62 bei emiem Schneideinsatz 14, der beispiels- 
weise aufgrund des Nachschieifens dunner ist als die 
Hohe des Ansatzes 62, eingreifen kana Aufgrund die- 
ser Konstruktion ist ersichtlich, daB das Oberteil 18 50 
uber den Ansatz 62 bei einem dunnen Schneidemsatz 
14 mit dem KJemmelement 30 hinsichtlich der Lage 
fixiert ist Der Schneidemsatz 14, der hinsichtlich sei- 
ner Lage fest mit dem Oberteil 18 verbunden ist, 
kann sich auch dann nicht reladv zu dem Klemmele- 55 
ment 30 bewegen. Ein Verspannen kann daher nur in 
der Form erfolgen, daB bei dunnerwerdendem 
Schneidemsatz 14 mit der Schraube 38 das Klemm- 
eiement 30 relativ zu dem Unterteil 16 bewegt und 
mit diesem verspannt wird Infolge eines Nachschlei- eo 
fen wandert der in Kg. 2 dargesteUte obere Eckpunkt 
der Schneidflache 32 in der Figur zwangslaufig nach 
links. Aufgrund der beschriebenen Fimktionsweise ge- 
langt dieser Punkt wieder an seine urspriinglich Stel- 
le, indem das Oberteil 18 relativ zudem Unterteil 16 es 
beim Eindrehen der Schraube 38 bewegt wird, so daB 
dabei der daran ffaderte Schneideinsatz 14 mit der 
oberen Ecke der Schneidkante 32 wieder in seine ur- 



spriingliche Position gelangt Das Klemmelement 30 
wd ab einer ger^-sen Diinne des Schneideinsatzes 
18 ebenfalls mitbt ^ 

Diese vbrstehend naher erlauterte Konstruktion ist 
m emem Werkzeugbereich mit hoher Umdrehungs- 
zahl mcht realisierbar, da durch die Verschiebung des 
Obeneils und des Unterteils und der Anordnung die- 
ser relativ grofler Telle ein AuseinanderfUegen des 
Vf^rkzeugs zu erwarten ist Dariiber hinaus ist die 
Ubertragung einer derartigen Anordnung auf ein dre- 
hendes Werkzeug nicht mogUch, da ubUcherweise bei 
den drehenden Werkzeugen mehrere Messer an dem 
Grundkorper angebracht sind urn Unwucht zu ver- 
meiden. Em derart aufwendige Konstruktion mit ver- 
schiedenen, fiber die Schraube verbundenen Teiien ist 
dort aufgrund der Geschwindigkeiten und der damit 
auch entstehenden Rundlaufprobleme wegen der Ver- 
schiebung der Teile nicht realisierbar. 

Ein drehendes Schneidwerkzeug gemaB dem Ober- 
begnff des Hauptanspruchs ist aus der DE- 
AS 12 52 509 bekannt Dies Schrift offenbart eine 
heute aUgemein ubliche Spannvorrichtung fiir 
Schneidplattchen in einem drehenden Werkzeug, die 
den vorstehend beschriebenen Nachteil aufweisen, 
daB beim Nachschneiden eine Veranderung des 
Durchmessers eintritt, da das Schneidplattchen uber 
Zapfen 14 fest gegen die der Schneidflache gegen- 
uberhegende Anschlagflache 7 gepreBt wird. Diese 
aUgemem bekannte und verwendete Anordnung hat 
auBerdem den Nachteil, daB das Fbderen des Klemm- 
elements vor der Schneidkante erfolgt, so daB Schleif- 
staub und Harz in die Schraube gelangen und diese 
yerschmutzen. so daB sie m der Praxis aufgrund von 
Verklebungen infolge der entstehenden Hitze nicht 
ohne weiteres zu losen ist 

Der vorliegenden Erfmdung Uegt daher die Aufga- 
be zugrunde, ein drehendes Schneidwerkzeug mit 
Wechsehnesser vorzuschlagen, das eine hohere Nut- 
zungsdauer eriaubt und dessen Profil auch nach dem 
Scharfen konstant bleibt 

Diese Aufgabe wird durch ein Schneidwerkzeug 
mit den Merkmalen des Hauptanspruch gel5st Weite- 
re vorteilhafte Ausgestaltungen sind den Unteran- 
spruchen zu entnehmen. 

Danach weist das Wechsehnesser die Form eines 
Parallelogramms auf, bei dem die eine Langsseite die 
an dem Grundkorper anhegende Brust des Wechsel- 
messers mit der aus der Ausnehmung herausragenden 
SpaiJlache darsteDt Das Wechselmesser ist fiber ei- 
nen Spannkeil, der mit seiner dem Rucken des Wech- 
sehnessers zugewandten Spannflache an diesem fla- 
chig anhegt und eine Nut/Feder- Verbindung mit dem 
Rucken des Wechseimessers aufweist, mit dem 
Grundkorper verspannt Die Verspannung erfolgt 
mittels emer zwischen der der Spannflache gegen- 
uberhegenden Flache des Spannkeils und dem Grund- 
korper Mgeordneten Schraube. die im Grundkorper 
emgedreht ist und gegen die Flache druckende koni- 
sche AnpreBflachen aufweist Bei verschiedenen Dik- 
ken wird das Wechsehnesser enUang der Grundkor- 
perflache verschoben. 

Durch diesen Aufbau des Schneidwerkzeugs wird 
erreicht, daB das Wechsehnesser an seiner Brust am 
Grundkorper an liegt so daB ein mehrmaliges Nach- 
scWeifen des Messers auf jeder herkommlichen Hach- 
schleifmaschme moglich ist Durch den Aufbau des 
Wechseimessers in Form eines Parallelogramms und 
der entsprechenden FlSche im Grundkorper wu-d ge- 
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wanneistet,*aaJJ der Durchmesser des Werkzeugs sich 
nach dem Abschleifen nicht a«dert und das Profil 
nach dem Scharfen konstant Der entsprechend 
ausgestaltete Spannkeil driickt dann das Wechselmes- 
ser entlang des Anschlages am Gnmdkorper solange, 
bis es wieder mit der Brust am Gnmdkorper des 
Grundkorpers an liegt Durch die Nut-Federverbin- 
dung zwischen dem Spannkeil und dem Rucken des 
Wechselmessers wird sichergestellt, daB das Wechsel- 
messer nicht herausgeschleudert werden kann. Mittels 
einer konischen Schraube, die entweder einen koni- 
schen Kopf oder einen konischen Korper aufweisen 
kann, wird der Spannkeil zwischen dem Gnmdkorper 
und dem sich mit der Bnist am Gnmdkorper abstut- 
zenden Wechselmesser verspannt Das Emschrauben 
der Schraube bewirkt eine Verschiebung des Spann- 
keils in Richtung Wechselmesser und letztlich die 
Verspannung in der Ausnehmung im Grundkorper. 

En derart ausgebildetes Schneidwerkzeug hat den 
Vorteil, daB die Messer radial gewechselt werden 
konnen, was eine Zerlegung der Garnituren nicht er- 
forderlich macht, so daB beim Wechseln mid Instand- 
halten der Werkzeuge eine erhebliche Zeiterspamis 
auftritt Daniber hmaus kann das wertvolle Schnei- 
denmaterial der Wechsehnesser durch standiges 
Nachscharfen voUstandig aufgebraucht werden. da 
sich am Profil nichts andert (radialer wie auch stim- 
seitiger Anschlag der Messer), 

Vorteilhafter Weise besteht das Wechsehnesser je 
nach Anwendungsfall aus einem den Rucken des 
Wechselmessers bildenden Grmidmaterial (Stahl- 
grundkorper) auf dem ein Hartmetall aufgelotet isL 

Bei abrassiven Werkstoffen, wie z.B. schichtver- 
leimte Holzer, Kunststoffen, exotische Holzer, oder 
harten, auf sandhaitigen Boden gewachsenen Holzer, 
weist das Schneidwerkzeug gemaB einer weiteren 
Ausbildung einen zusatzlichen Anti-Errosions-Einsatz 
auf, der mittels seiner Schraubverbindung mit dem 
Grundkorper verbunden ist und an dessen die eine 
Wand der Ausnehmung bildenden Sehenflache sich , 
das Wechselmesser mit der Brust abstiitzt Er verhin- 
dert em Auswaschen des Grundkorpers. 

Nachfolgend wird die Erfmdung anhand eines Aus- 
fuhrungsbeispiels naher erlautert 

In der Figur ist die schematische Darstellung eines - 
Grundkorpers 1 gezeigt, der m einer Ausnehmung 2 
einen Anti-Errosions-Einsatz 3, em Wechselmesser 4, 
einen Spannkefl 5 und eine konische Schraube 6 auf- 
weist Seibstverstandlich kann der Grundkorper 1 
mehrere derartige Ausnehmungen mit der beschrie- i 
benen Anordnung enthahen. Der Anti-Errosions-Ein- 
satz 3 verhindert ein Auswaschen des GrundkSrpers 
bei der Bearbeitung von abrassiven Werkstoffea Er 
besteht aus gehartetem Material Der Anti-Errosions- 
Einsatz wird beispielsweise mit einer Schraubverbin- * 
dung an den Grundkorper 1 angeschraubt Das 
Wechselmesser 4 besteht aus emem Stahlgrundmate- 
rial 7 auf den ein Hartmetall 8 aufgelotet ist Bei wei- 
cheren Materialien kann das Wechselmesser auch ei- 
ne einstiickige massive HSS-Schneide sein- Die Span- e 
flache 9 bildet die Bnist des Wechsehnessers 4, die 
durch die Schraube 6 und den Spannkeil 5 gegen den 
Rand der Ausnehmung 2 — in dem Ausfuhrungsbei- 
spiel der Anti-Errosions-Emsatz 3 — gedruckt wird. 
Um ein Herausschleudem des Wechsehnessers 4 zu e 
verhindern, weist der Spannkeil 5 eine Feder 10 auf. 
die in emer Nut 11 m dem Stahlgrundmaterial (Ruk- 
ken) 7 eingreift Der Spannkeil 5 liegt mit der Spann- 



flache 20 flachig an dem Rucken 7 des Wechsehnes- 
sers 4 an. Die Freif "^-he 12 ist aufgrund der Paralle- 
logrammform des ' jhselmessers 4 parallel zu der 
sich am Grundkorper 1 abstutzenden Hache 13 des 
Wechselmessers 4. Eine entsprechende Flache 14 am 
Grundkorper gewahrleistet bei abgeschliffenem 
Schneidenmaterial 8 erne Verschiebung des Wechsel- 
messers 4, so daB die Spitze des Wechselmessers 4 
sich immer an der gleichen Stelle befindet und damit 
der Durchmesser des Schneidwerkzeugs konstant 
bleibt Die besondere Ausgestaltung der Schraube 6, 
im Ausfuhrungsbeispiei mit einem Kopf 15 mit einer 
an die Schrage 16 des Spannkeils 5 angepaBten Kopf- 
flache 17 sowie emer an die Wand iS der Ausneh-. 
mung angepaBte Kopfflache 19, gewahrleistet ein si- 
cheres Verspannen der Teile in der Ausnehmung 2 

Es ist auch moglich, die Flache 16 am Spannkeil 5 
anders auszubilden, so daB die Verspannung durch ei- 
ne insgesamt konische Schraube erfolgen kana 

Diese Anschlagtecfanik gilt auch anaJog stimseitig, 
dh. die Messer werden immer radial und stimseitig 
an die Anschlage gedruckt und radial gespannL Die 
Schneiden werden zum groBten Teil mit Achswinkehi 
eingesetzt, um den Schneiddruck zu reduzieren und 
die Oberfiache zu verbessem. 

Nicht dargestellt smd die in der Praxis bekannten 
Anschlage, die em Herausragen der Wechsehnesser 
aus der oberen und unteren Ebene des Grundkorpers 
verhmdem und fur emen ehideutigen Sitz der Wech- 
selmesser sorgen. 

Patentansprache 

I. Drehendes Schneidwerkzeug fur eine spanende 
Bearbeitung von Holz NE-Metallen oder Kunst- 
stoff mit nundestens einem radial in emer Aus- 
nehmung in emem Grundkorper gelagerten 
Wechsehnesser, das mittels eines konische Fla- 
chen aufweisenden Klemmelements verspannt 
und mittels einer Feder/Nut-Verbindung gegen 
radiales Herausschleudem gesichert ist und sich 
mit der der Freiflache des Wechsehnessers ge- 
genuberliegende Flache des Wechselmessers an 
einer entsprechenden Grundkorperflache ab- 
stutzt, dadurch gekennzeichnet, daB das Wech- 
sehnesser (4) die Form ernes Parallelogranuns 
aufweist, bei dem die eine Langsseite des Wech- 
selmessers (4) die an dem Gnmdkorper (1) an lie- 
gende Brust des Wechsehnessers mit der aus der 
Ausnehmung (2) herausragenden Spanflache (9) 
darsteat, und das Wechselmesser (4) fiber emen 
Spannkeil (5), der mit seiner dem Rucken (7) des 
Wechsehnessers zugewandten Spannflache (20) 
an diesem flachig anliegt und eine Nut/Feder- 
Verbindung (10, 11) mh dem Rucken des Wech- 
selmessers aufweist, mittels emer zwischen der 
der Spannflache (20) gegenuberliegenden Flache 
(16) des SpannkeUs (5) und dem Grundkorper (1) 
angeordneten Schraube (6), die im Grundkorper 
(1) eingedreht ist und gegen die Flache (16) driik- 
kende konische AnpreBflachen (17) aufweist, ver- 
spannt ist, so daB das Wechselmesser bei ver- 
schiedenen Dicken entlang der Grundkorperfla- 
che (14) verschoben wird. 
Z Drehendes Schneidwerkzeug nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Wechselmesser 
(4) aus emem den Rucken (7) des Wechsehnes- 
sers (4) bildenden Grundmaterial und einem dar- 
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, ■ auf aufgebrachten Schneidmaterial besteht 

3. Drehendes Schneidwer^'-'Jug nach Anspruch 1 
Oder 2, dadurch gekeni chnet, daB vor der 
Brust des Wechselmessers ein Anti-Errosions- 
Emsatz (3) angeordnet ist, der losbar mit dem 5 
Gnindkorper (1) verbunden ist und an dessen die 
erne Seitenwand der Ausnehmung (2) bildenden 
Seitenflache sich das Wechselmesser (4) mit der 
Brust abstutzt 
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